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Welcome to the platform calibration wizard .

Set your Z-Height and drive your extruder head to one of the 5 predefined
positions and adjust the corresponding levelling screw on the piatform
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Set your Z-Height and drive your extruder head to one of the 5 predefined
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	Q.  造形物がヒートベッドに接着しないのはなぜですか？
	Q. フィラメントが出力されなくなる (空出力してしまう) のはなぜですか？
	Q. プリントヘッドがY軸上を移動しているときに異音がするのはなぜですか？
	Q. プリントヘッドが正しい方向に移動しないのはなぜですか？
	Q. 本体内側の手前にあるY軸取り付けブラケットの端にあるネジは動いてもよいのでしょうか？
	Q. PLA、またはABSで造形を行うときの推奨温度設定を教えてください。
	Q. ヒートベッドが設定した温度まで上がりません。なぜですか？
	Q. ヒートベッドの清掃と、造形のための準備について教えてください。
	Q. ヒートベッドの高さを調整する方法を教えてください。
	Q. エクストルーダーの清掃方法について教えてください。
	Q. エクストルーダーの高さを調整する方法を教えてください。



